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PNEULAK
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Rozpoustédlovy pfipravek pro povrchovou Upravu vzhledu pryZovych vyrobkd, pfedevSim pneumatik.

Slozeni
Roztok pfirodniho kau€uku v organickych rozpoustédlech s obsahem pfisad.

Vlastnosti

Obsah susiny 8,0-11,0%
Vytokova doba Ford @ 4 mm 10-20s
Pevnost spoje * - kone¢nd (po 24 hod.) nestanovuje se
Barva cerna

*Pevnost v odlupovani

Navod na pouZiti
Lak se nanaSi na pryZové vyrobky pred vulkanizaci, zpravidla pomoci stfikaci pistole, nékdy také
méacenim.

Redidla
Pro fedéni laku a umyvani pracovnich nastroji je mozno pouzit lakovy benzin 140/200.

Baleni
Lak se dodavéa v pozinkovanych sudech o obsahu 150 kg, pfipadné v konvich o obsahu 35 kg.

Skladovani
Uchovéavejte obal tésné uzavieny a suchy na dobfe vétraném misté, chranéném pfed mrazem pfi
teploté +10 az +30°C. Doba zpracovatelnosti laku je min. 6 mésict od data vyroby.

Bezpeénost )
Hoflavina |. tfidy. Pfi skladovani a manipulaci je nutno dodrZovat ustanoveni CSN 650201.
Podrobnéjsi bezpecnostni Udaje jsou uvedeny v bezpe€nostnim listu.

Upozornéni
Uvadéné hodnoty byly ziskany v laboratofi a pro VaSe provozni zpracovani musite produkty ovérit

vlastnimi zkouSkami. Z&ruka nemdZze byt odvozena na zakladé vySe uvedenych Udajd. Zaruku
prebirdme pouze za stalou vySi kvality naSich vyrobkd.
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